EnNbDILINE

TASAKCIMKEZO
ELS-3120

EuEEEEE
[1d \==
EEEIE

' /i ) AN




A berendezés hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalai utmutatéban talalhaté utasitasokat! Ezu-
tan kezdje el hasznalni a berendezést.

« Tartsa a kezelési utmutatot olyan helyen, hogy a berendezés kezel6je kénnyen megtalalja.
* Biztonsaga érdekében feltétlendl tartsa be az utmutatéban leirt biztonsagi eléirasokat.

VIGYAZAT !

* Tz, robbanas vagy sérulés keletkezésének megel6zése érdekében ne lUzemeltesse az egységet, ha artalmas gazok (beleértve a gyulékony és
a korroziv gazokat) érzékelheték a berendezés kdrnyezetében.

« Aramiités, tliz vagy sériilés keletkezésének megelézése érdekében azonnal kapcsolja ki a berendezést és aramtalanitsa, ha barmilyen szokat-
lan jelenséget észlel (példaul égett szagot). llyenkor kérjen segitséget a markaszerviztél vagy a forgalmazoétol

« Tilos a belsd elektromos bekotés fedelének felnyitasa, vagy eltavolitasa.

VIGYAZAT NAGYFESZULTSEG

» A berendezést csak az adattablan megadott tapfeszultségd, foldelt halézatra szabad csatlakoztatni, az el6irt kismegszakiton keresztil. Ne
foldelje a berendezést gazcsodvekhez, vizcsdvekhez, villamharitéhoz, és ne kosse telefonfoldelésre.

* Ne mikddtesse a berendezést sértlt elektromos vezetékkel

* Ne inditsa ill. ne allitsa le a készliléket az elektromos csatlakozo kihtizasaval ill. bedugasaval.

* Az aramutés elkerulése érdekében a berendezés tisztitasanak, illetve rutinszerii karbantartasanak megkezdése el6tt kapcsoljuk le a berende-
zés fékapcsoldjat, illetve huzzuk ki a dugoét a konnektorbol!

* Amennyiben folyadék kerll a berendezésbe, hizza ki a halozati csatlakozodugoét és értesitse a szakszervizt.

* A tisztitashoz tilos folyadék, vagy aerosol (spray) alapu tisztitoszereket, mard hatasu tisztitdszereket hasznalni!

+ Aramiités veszélye miatt a berendezést tilos vizzel tisztitani.

* Ne hasznalja a berendezést védofoldelés nélkul!

FIGYELEM!

» Helyezze a késziléket stabil sik fellletre. Egyenetlen fellleten ne hasznalja a késziléket
» A berendezés forgd alkatrészeket tartalmaz, ne nyuljon felel6tlenil a forgé alkatrészekhez, sériilést okozhat
» A berendezés cimke nyomtatasara és a termékek cimkézésére szolgal. Ettdl eléré hasznalatbdl eredendéen a garancia azonnal megsz(inik
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Kezel6panel
Vezérl6szekrény

Mikodést jelz6 fényoszlop
Fels6 cimkézbgép

Also6 cimkézbgép
Tasakgyujté egység
Cimkesimité szivacshenger
Bevezetd szivacshenger
Szallitopalya
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- HMI Vezérl6panel

- Kezelégombok - START - STOP
- Allapot jelzé lampa

- Vészleallitd nyomoégomb

- Fényoszlop

Fényoszlop jelzései:
Villogé zoéld fény - A berendezés lizemkész, a START gomb megnyomasaval indithatéd

Folyamatos z6ld fény - A berendezés lizemel
Villog6 piros fény - A berendezés valamilyen hiba allapotban van



BERENDEZES FUNKCIOINAK ISMERTETESE

A berendezés tasakok, zacskok, illetva lapos ( max 10mm ) vastag targyak felsé illetve
als6 cimkézésére alkalmas.
A terméken a cimkét pontosan lehet x-y iranyban pozicionalni.

A berendezés standard kivitelben manudlis termékadagolasra alkalmas, de opcionalisan
kiegészithet6 automata termékadagold egységgel.




A berendezés bevezet6 oldalan egy bevezetd szivacshenger talalhatd, ami arra szolgal,
hogy az adagolt tasakot behuzza, és szorosan a szallitészalag fellletére nyomja.

A szallitopalya heveder felllete kiilondsen nagy tapadassal bir, igy a terméket biztosan,
elfordulasmentesen tartja haladas koézben.

Henger beallitasa

A henger er6sseget az abran lathato fuggdleges pozicionaléval tudja szabalyozni.
1. Lazitsa ki a narancssarga rogzitokart 2. Allitsa be a megfelel6 nyomast 3. Rogzitse
vissza a kart.

1. Beallitdas manualis adagolas esetén:
- A hengert ugy allitsa be, hogy a szalag mozgasakor a hengert biztosan, azonos se-
bességgel forgassa. Enyhén nyomja 6ssze a szivacsot.

2. Beadllitas opcionalis automata adagolé esetén
- Automata adagold hasznalata esetén emelje fel a hengert a szalag szintjétél min 3-4
cm-el.

FIGYELEM! Az adagol6 sebessége magasabb, igy a termék a lenyomott hengerbe
erkezve meggylrédhet.



A tasakok pontos megvezetéséhez a szalagon sziikség van a kétoldali korlatok megfelels beéllitasara. Ugyel-
jen arra, hogy a korlatok szimmetrikusan legyenek beallitva, és a termék a szalag kdézepén haladjon.
FONTOS! A korlat nem megfelel6 beallitasa, a cimkézés pontatlansagat okozhatja.

Lazitsa fel a kézi rogzit6ket, majd az abran lathaté mdédon két kézzel mozgassa a terméknek megfeleld pozici-
6ba. A felfogatd elemeken pontos skala talalhatd, igy a termékekhez tartozé paraméterek ismeretében kony-

nyen beallithato, gyors termékvaltast tesz lehetévé. Miutan bedllitotta a megfelel6 poziciot, a rogzitbket huzza
meg.

A megfelel6é cimkézés érdekében, a cimkézés feldli oldalon a leheté legpontosabban allitsa be a korlatot. A
kénnyl beadagolas miatt viszont a kezdd oldalon kis mértékben allitsa szélesebbre a korlatot, nehogy a be-
adagolasnal elakadjon a korlat kezdetében a termék.

FONTOS! A termékek kdzt méretbeli eltérések Iehgtnek, igy amennyiben nem allandé a termékszélesség, a
korlat 2-3mm-el vald szélesebbre allitasa ajanlott. Igy a tasakok nem akadnak el a szalagon.



A cimke gylrédésmentes rasimitasa a tasakra a forgé szivacshengerek feladata.
Helyes beallitas mellett a tasakok precizen buborék és gylirédésmentesen felcimkézve kerlilnek ki a gépbdl.

A megfelel6 eredmény érdekében a szivacshengereknek megfeleléen erés nyomast kell kifejtenitik a tasakok-
ra.
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Mindkét henger fliggbleges pozicidja beallithato.
-A helyes beallitas esetén a tasakok pontosan a két henger k6zé szimmetrikusan érkeznek.
Beallitas menete:
1. Lazitsa fel a narancssarga rogzitékart.
2. A teker6gdmb segitségével allitsa be a megfelelé nyomast.
- Megfeleld beallitas esetén a két henger kdzt nem lathaté rés. A két henger kb 4-5mm-t nyomja

egymast.
3. Szoritsa meg a rogzitékart.

Tisztitas:

Amennyiben a henger felliletére cimke ragadt, allitsa le a berendezést és tavolitsa el azt. Ellenkez6 esetben a
cimkézés nem lesz megfeleld.

Emelje fel a hengert, majd kézzel tavolitsa el rdla a felragadt cimkét.

Q FIGYELEM! Eles targgyal NE érjen a hengerhez! A szivacs bevonat megsériilhet, és egyenetlen lesz a
nyomas a terméken.



A termékek érzékelését a szalagon, valamint a cimkézés inditasat az alabbi abran lathato
optikai szenzor végzi.
A szenzor gyarilag beallitott allapotban kerul fogalomba, viszont egyes esetekben szlkség
lehet az érzékel6 ismételt betanitasara.

Az érzékel6 helyes mikodése esetén a beépitett narancssarga led alapesetben kialszik, majd mikor
termék érkezik az érzékelési fénysugarba, vilagitani kezd. Amennyiben az lUres szallitopalyan is vilagit,
szukséges a szenzor tanitasa.

FONTOS! A tanitas idején a szalagon nem lehet termék,
mivel a betanitdas a szallitészalag alapszinére torténik.

betanitasahoz
es az [UP]

erzékeld
ideig a [SET]

A beépitett
ja meg >3sec

nyom-
gombot.

Engedje fel a gombokat amint a [Set] felirat villog a kijelzén.

Sikertelen betanitas . TR Teper

Az 1 SPOT  jelzés

nem vilagit a kijelz6n! up “_' ,_' DOWN
i WA O il
nnl” NG S - Uo MobE
PALILE| -7 77~
1N 70N

Sikeres betanitas

Sikertelen betanitas esetén gy6z6djon meg rola, hogy az érzékeld fénysugaraban
nem talalhato termék, illetve idegen targy, majd ismételje meg a tanitasi folyamatot.
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A keresztirdnyu pozicié médositasahoz,
az abran lathaté médon a cimkézbgépet,
keresztiranyban a megfeleld pozicidba
kell allitani.

1. Lazitsa fel a rogzitécsavart

2. A kézi tekerd segitségével
mozgassa a kivant pozicioba.

3. Huzza meg a rogzitécsavart

A hossziranyu pozicio beallitasahoz
hasznalja a kezel6panelen talalhato
ertékeket.

Kulon paraméter szabalyozza az also
illetve felsd cimke pozicidjat.

FIGYELEM! Az itt bedllitott érték id6
alapu, igy a cimke beallitott pozicidja
flgg a szallitépalya, illetve a forgdbhenger
sebességeétadl.

1. Afelhelyezett cimke keresztiranyu pozicidja.

2. Afelhelyezett cimke hossziranyu pozicidja.

Fels6 cimke ké

150 ms

r=(a)

=V

Esc i | v J{ A [ <1] (2> J T [

Als¢ cimke késleltetés

150 ms

I=(a)

=V

ESCHAL v }{ A J{ <1 J{ o> J{eET En]
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Fémenu

A féképerny6rél a [lefelé nyil] megnyomasaval juthat a paraméterek beallitasahoz.
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Szamlalok

Ebben a menupontban talalhaté az 6ssz darabszam, illetve a napi szamlalo.
A napi szamlaloé értéke a [CLR] gomb hosszi megnyomasaval nullazhaté. Az 6ssz darabszam folyamatosan
névekszik, nem nullazhato.

Szamlalok I=(A)
Napi darabszam: 123 I]?

Ossz darabszam: 123
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Forgdhenger sebesség

Ebben a menlipontban a cimke simitd motoros henger sebességétlehet beallitani. Abeallitott sebesség ugyanany-
nyi, vagy minimalisan (0.5-1m/min) magasabb értékre kell allitani, mint ami a cimkéz8gépeken beallitott sebesség.

FIGYELEM! Nem megfelel6 sebességbeallitasok esetén a cimke gylrédhet a tasak fellletén.

__E 20.0 m/min @
- =

Forgdhenger sebesség l]?@

ESCI |ALM| | V|| A || <[> | [SET] |ENT

Szallitészalag sebesség

Az alabbi menlUpontban a szallitopalya sebességét lehet beadllitani. Az itt beallitott sebességnek meg kell
egyeznie, illetve minimalisan alacsonyabbnak kell lennie, mint a cimkézé forgatbhenger sebességének. El-
lenkezd esetben a tasak a hengereknél meggylrédhet, illetve a cimkézés minésége nem lesz megfeleld.

Szallitészalag sebesség l]?@

_i.E” 18.0 m/min
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Alsé cimke késleltetés

Ebben a meniipontban 4llithatdé az ALSO cimke hossziranyd

FIGYELEM!

pozicidja a
z6gép START késleltetése max. 125mm, igy amennyiben az érzékeld pozicibhoz képest tobb
a késleltetést.

tasakon.

Fels6 cimke késleltetés

mint 125mm késleltetésre van szikség, ebben a mendpontban Ilehet noévelni

Amennyiben 0 értéket allit be, a Dberendezés nem ad Ile

=@ 7] 8] 8]

Also cimke késleltetés

4] 5] 6]

150 ms I]?@ E

0] [+] oA

ESC| ALMI | N/ 1| A [ <] [ P> | |SET |ENT
Ebben a meniipontban allithatdt a FELSO cimke hossziranyl pozicidja a tasakon.

A cimké-

cimkét.

A cimké-

z6gép START késleltetése max. 125mm, igy amennyiben az érzékel6 pozicibhoz képest tobb
mint  125mm késleltetésre van szukség, ebben

FIGYELEM!

Amennyiben 0 értéket allit

a menupontban

be,

a

lehet

benrendezés nem

novelni

ad

a keésleltetést.

le

Fels6 cimke késleltetés

150 ms

=V

I=(A)

O] =] (2] [

N] (o1 o]
@] [@] [©]

+
~
o
=\u)

ESCIALMH V' || A

TP
—]

cimkét.
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A cimkézéfej paraméterei a beépitett kez-
elégombokkal, valamint kijelz6 segitségé-
vel allithatéak be.

000 STANDBY

HERMA basic

Vz.xx.yy

@ =0n

Navigacié a menulben:

A [+] és [-] gombok segitségével valaszthat a me-
nupontok kozott. A kivalasztott menlibe az [ENTER]
gomb megnyomasaval Iéphet.

A paraméter médositasahoz ismételten nyomja meg
az [ENTER] gombot. Ekkor szerkesztési médba
kerul.

A paraméterek a [+] / [-] gombokkal médosithatoak.
A mivelet utan szintén [ENTER] gomb segitségével
véglegesithetd a megadott érték. A kijelz6n megjele-

nik a [v] szimbolum.

A cimkézbfej aram ala helyezés utan alaphelyzetben [STANDBY] allapotban van. Ebben az allapotban nem
adagol cimkét. Az aktivalashoz nyomja meg az [ENTER] gombot réviden.
A kijelz8 altvalt [READY] allapotba. Ebben az allapotban van lehetéség a meniben valé navigalasra is.

000 STANDBY

Vz.xx.yy

@ =0n

A [READY] képerny6n lathatéak az egyes funkciok.

HERMA basic » HERMA basic

005 READY

) = Manual feed
@ >3 sec. = Standby
€= ®=> =Menu

- Manualis cimkeleadas - A funkcid hasznalatahoz nyomja meg réviden az [ENTER] gombot.
- Standby médba lépés - Nyomja meg >3sec ideig folymatosan az [ENTER] gombot
- Belépés a menube - Nyomja meg a [-] vagy a [+] gombok egyikét a menube val6 Iépéshez.

(A mend felépitését a kbvetkezé oldalakon talalja)
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010 - START késleltetés

010

) Edit €D >

020 - STOP keésleltetes

020

10.0 mm
) Edit € D>

030 - Cimkézési sebesség

030

e
25.0 m/min
@ Edit €©©D>

Start késleltetés

Az ebben a menupontban megadott érték a cim-
kézés inditasanak késleltetése, a termék érzéke-
lésétdl.

Beallithatd erték: 5-125 mm

Stop késleltetés

Ez az érték a cimkekitolast szabalyozza a leado-
élen. Az alabbi abran lathaté cimke ,kilogasat’
ebben a menupontban allithatja be.

Amennyiben az adagolas soran 1-nél tobb cimke
kerul leadasra, az itt beallitott érték tul magas.

FONTOS! A bedllitott érték nem haladhatja meg a
hasznalt cimke hosszat.

Beallithato erték: 5-125 mm

Cimkekitolasi sebesség

Ez a paraméter a cimke leadasi sebességét allitja
be.

Beallithato érték: 4-25 m/min

17



121 - Enkdder parameéterek

121 ‘:E*i}“
Distance/ KX &

. .
increment

0.171T mm
) Edit €EP>

195 - Nyomtatasi jel hossza

20 ms
@ Edit €©“P>

212 - Applikator idGzités

- XD

10 ms
) Edit €€©“F>

213 - Applikator visszahuzas id6zités

- ADL

40 ms
) Edit €O+ >

Enkoder paraméterek

Amennyiben aktivalva van az inkrementalis jelado,
itt lehet beallitani az egy fordulat alatt beérkezé
impulzusok aranyat.

A jeledd kerék atmérdjének fuggvényében szuksé-
ges modositani.

Nyomtatasi jel hossz

Amennyiben csatlakoztatva van kulsé nyomtatd, itt
adhaté meg a nyomtatas inditasahoz szukséges
kimeneti jel hosszat.

Amennyiben az érték 0, a nyomtatas ki van kap-
csolva.

Applikator inditasi késleltetés

Amennyiben pneumatikus cimkeleado6 applikator
van csatlakoztatva, itt allithatja be a pneumatikus
mozgas inditasi késleltetését a termékerzékeléstdl
szamitva.

Applikator visszahuzasi id6zités
A csatlakoztatott pneumatikus applikator visszahu-

zasi késleltetése. A lenyomastol szamitott id6érték
adhat6 meg.
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910 - Képernyé elforgatas

910 Rotate display Képernyd elforgatas

Ebben a menupontban lehetéség van, a teljes

Off kijelz6 tartalmat 180° -al elforgatni.

On

@) Edit € >

912 - Menu nyelv kivalasztasa

912 Language / Sprache Menu nyelv kivalasztasa

Deutsch A menii nyelve az itt talalhaté 4 nyelv koziil va-
English laszthato.

Francais

Espanol

) Edit €=+ >

951 - Cimkézdgép statisztika

951 Operating counters Cimkézdgep statisztika

Ebben a menupontban a cimkézdgep mikodeési

Hours 0 statisztikaja talalhato.
Meters 0
Pieces 0 -Munkadraszamlalé
@ Edit €® @ -Osszes leadott cimke hossza

-Leadott cimke darabszam




Cimke beflizés

Az alabbi abran lathat6 utvonalon flizze be a
cimkeszalagot mindkét cimkézdgépen. A beflizés
lépéseit a kovetkez6 oldalakon talalja. Kovesse a
lépéseket a helyes cimkebeflizés érdekében.

FELSO CIMKEZO BEFUZES

ALSO CIMKEZO BEFUZES
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1. Az abran lathaté iranyba mozditsa el a cimke leszoritd
lemezt.

S
< : ’ o
Z
@ OD
//

3. A cimke hajté szoritéhengert forgassa az abran lathato
maodon lefelé, ezzel a henger kilazul.

5. ABEFUZESI ABRAN lathaté médon, flizze végig a
hengereken és a leadéélen a cimkeszalagot. Ugyeljen a
parhuzamos cimkesikra, ellenkezé esetben a cimkehor-
dozé cimkézés kdzben elszakadhat.

2. Huzza kifelé a lemezt, amig a hatarolé gydrdig el
nem mozdul. Ne tavolitsa el teljesen a lemezt. Kihtzott
allipotban a lemez alatt elegendé rés képz&dik a cimke
beflizéséhez.

4. Helyezze fel a cimketekercset a tartétengelyre, majd a
fennt lathaté modon kezdje el a befiizést.

6. Miutan a hajtéhengeren atflizte a cimkét, rogzitse az
abran lathaté modon a hajtéheger feszitégorgdjét. Itt is
Ugyeljen arra, hogy a cimke a bels6 bazissikon fusson.
Ellenkezé esetben gylrédhet, illetve elszakadhat a
cimke.
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7. A hordozdszalag feltekercsel6 részen, el6szor a
fékkaron flizze &t a szalagot, majd a feltekercse-
|6 dudan talalhaté résbe flizze bele a hordozosza-
lag végét. ~ 2-3cm hosszu szalagot flizzén bele.

9. Miutan a tejes cimkefolyam a megfelel6 helyén van,
szoritsa meg a letekeré egység rogzitéhlvelyét. Ezzel
biztositja, hogy a cimkézés soran a tekercs nem for-
gul el a tengelyen, és a fékkar megfeleld funkciét lat el.

11. A Cimkekoz érzékel6t allitsa a cimke kdzepére,
amennyire lehetséges. Ez a milvelet kiléndsen a nem
egyenes kezdééllel rendelkezd ,alakos” cimkékénél
fontos, mivel ebben az esetben a cimkekitolas mértéke
az érzékeld keresztiranyu pozicidjatol is flgg.

8. Miutan a rogzitérésbe belefiizte a szalagot, az ab-
ran lathatdé mdédon, o6ramutatdé jarasaval megegye-
z6 iranyba forgatva, rogzitse a szoritd egységet.
FONTOS! A hordozét ne ragassza a mianyga duda fellletére, mivel az el-
hasznalédott szalag eltavolitasa nem lehetséges rendeltetésszer(i modon.

10. Az abran lathaté mddon befelé nyomassal rog-
zitse a cimke feszit§ lemezt. Egy kattanas hallhato
amikor a lemez a helyére kerilt. Ez a mivelet a cim-
kefolyam feszesen tartasaért felelés a leadoélen.

AN \\\\ o>
‘\\\\\\ \
D\
12. A megvezetd elemeket allitsa be a cimkeszélesség-

nek megfeleléen. Ugyeljen arra, hogy ne legyen tul szoros,
mert ebben az esetben a cimkehordozo széle felgytrédhet.
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Cimkeérzékel6 szenzor HERMA FS03

A cimkézbégépen alkalmazott  szenzor, a
cimkék kozti ,Fés” érzékelésére szolgal.
Ezzel vezérelve a cimke pontos megallitasat.

Az eszkdz egy onbetanuld érzékeld, amely alkalmas
papir, transparens muianyag, illetve elekromosan

vezetbképes fém  cimkék  érzékelésére is.

Az eszkbéz gyarilag beallitott allapotban kerul forgalomba. Amennyiben nem
mikodik megfeleléen, abban az esetben szikséges az eszkdéz UOjra tanitasa.
Az érzékelbnek két mdbdja van: 1 Bedllitasi mod 2 UZEM mdd
UZEM méd:

Uzem modban a felsé felliletén elhelyezett LED jelzi az aktudlis &llapotot.

Cimke felUletén vilagit a led, majd cimkekozre érve kialszik.

BETANITASI méd: Ebben a médban
tanithato be a hordozdszalag
vastagsaganak a “‘letapogatasa”,

valamint itt allithatd be kulonboz6
cimkeanyagokra torténé “letapogatas”
(papircimkék vagy elektromosan
vezetbképes cimkék (fémbevonatu

vagy aluminium-kasirozott)). Tovabba
beallithato egy ofszet, vagyis a kapcsolasi
pont kis mértekl athelyezése, amelyre pl.
igen nagy sebességnél, lehet szlkség.

Bizonyos funkcidk eléréséhez a beallitdgombot kilonb6zé ideig kell megnyomva tartani.
Pl. a “letapogatandd” cimkeanyag megvaltoztatasara szolgald funkcid el6hivasahoz

a gombot legaldabb 10 és legfeliebb 15 masodpercig kell megnyomva tartani.
A “letapogatast” a cimkekozre kell beallitani.

Gombnyomas <2s >25,<10s >10s,<155s >155,<20s >20s

Funkcio Alapéllapot Betanitas Cimkeanyag Ofszet Gyari beallitas

LED @ (ki) 5 (be) 3= (villog) ® (ki) 21 (be)

. a funkcio . . a funkcio
Vege o befejezédése utan 10s utan 10 utan befejez6dése utan
Mdvelet — omb elengedése gombnyomés 1xgomb = +1 omb elengedése

9 9 anyagot valt 1xgomb>2s=-1 9 9
villogékdd 2 x = OK LED-szin: villogokdd a
Eredmény — villogokod 4 x = z6ld = papir valtoztataskor = villogokod 2 x
nem sikerdlt piros = fém ofszet
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HIBAELHARITAS

- Miel6tt a gyartéhoz fordulna, ellenérizze a kovetkezdket.

- Ellenérizze a csatlakozé kabeleket
- Ellenérizze a biztositékokat
- Olvassa le a PLC kijelzéjén megjelené hibaiizenetet

- Ellenérizze, hogy bekapcsolt allapotban van-e.

-Ellenérizze a beallitott sebességeket. A cimkézdéfej és a henger sebességére tigyeljen.

-Ellenérizze a cimkézd forgatéhenger fliggéleges beallitasat. Szoritsa 0ssze a hengereket a megfeleld
eredményhez

- Allitsa tagabbra a korlatot a palya oldalan.




HIBALISTA

-AVEZERLO kijelz6jén megjelend hibaiizenete listaja

A berendezésen aktivalva lett valamelyik vészgomb. Hariista el a hibat, majd a vészgombfej elforditasa-
val engedje fel azt. Ezutan a berendezés indithatd

Uzem kézben a cimkézdgépen hiba keletkezett. A részletes hiabért nézze meg a cimkézégép kijelzéén
megjelent lizenetet

- A Cimkézb6gép kijelz6jén megjelend hibalzenete listaja

A cimketekercs elfogyott. El6fordulhat cimkehordozo szakadas is.

A hibauizenet akkor all fenn, ha a cimkeérzékel6 szenzor nem érzékel normal tzemmaddban cimkét.
Ellenérizze a cimkeérzékel6t, valamint a cimkeszalagot.
Leggyakrabban cimkehiany a hordozon, vagy cimkeszakadas okozza a hibalizenenet.

A berendezés alacsony feszliiltséget észlet. Amennyiben sorozatosan el&fordul, forduljon a berendezés
gyartéjahoz.

A berendezés magas feszlltséget észlet. Amennyiben sorozatosan el&fordul, forduljon a berendezés
gyartéjahoz.

A megengedett motorterhelés meghaladta a beallitott maximum értéket. Ellenérizze a cimkhuzo6 henger
forgasat, valmint, hogy nem tapadt e fel cimke a leszorité lemezre, ami gatolja a cimke mozgasat.

Amennyiben mas hibakdédot ir ki a berendezés, keresse meg a részletes HERMA BASIC hasznalati utmutatéban a hiba okat.
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Fizikai méretek

1450mm (Szé) x 1600mm (Ma) x 825mm (Mé)

Témeg ~ 200kg

Elektromos csatlakozas 230V AC 50Hz 16A
Teljesitményfelvétel ~ max 1000W

IP védettségi szint IP 20

Uzemeltetési koriilmények

Kornyezeti hémérséklet: 10-40°C Paratartalom: 25~85%

1600

700

1450 825

Termék szélesség

Min.: 60mm Max.: 260mm ( Egyedi kivitelben valtozhat)

Termék hossz

Min.: 120mm Max.: 400mm

Termék vastagsag

Minimalis termékvastagsag: 150-200 mikron Maximalis termékvastagsag: 10mm

Termék zarasi mod

A berendezés alkalmas simitdzaras termékek kezelésére

Kilsé tekercs atmérd Max 300 mm

Cimke szélesség 20mm-160mm (specialis kivitelben max 240mm)
Bels6 tekercs atméré 76mm ( 3”)

Cimkek6z mérete Min. 3mm

Merker jel mérete (opcio) Min. 3mm

Tekercselési irany

Kils6, Bels6é ( A berendezés alkalmas mindkét tekercselés kezelésére)
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