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BIZTONSAGI ELOIRASOK

« Tartsa a kezelési Utmutatét olyan helyen, hogy a berendezés kezel6je kdnnyen megtalalja.
« Biztonsaga érdekében feltétleniil tartsa be az Utmutatéban leirt biztonsagi eléirasokat.

« Tlz, robbanas vagy sérilés keletkezésének megelézése érdekében ne lizemeltesse az egységet, ha artalmas gazok (beleértve a gyulékony és a korroziv gazokat) érzékelheték a berendezés
kdérnyezetében.

« Aramiités, tliz vagy sériilés keletkezésének megelézése érdekében azonnal kapcsolja ki a berendezést és aramtalanitsa, ha barmilyen szokatlan jelenséget észlel (példaul égett szagot).
llyenkor kérjen segitséget a markaszerviztél vagy a forgalmazétol

« Tilos a belsd elektromos bekotés fedelének felnyitasa, vagy eltavolitasa.

VIGYAZAT NAGYFESZULTSEG

* A berendezést csak az adattablan megadott tapfesziiltségu, foldelt haldzatra szabad csatlakoztatni, az eldirt kismegszakiton keresztiil. Ne foldelje a berendezést gazcsdvekhez, vizesdvekhez,
villamharitéhoz, és ne kdsse telefonféldelésre.

* Ne mikodtesse a berendezést sériilt elektromos vezetékkel

« Ne inditsa ill. ne llitsa le a késziiléket az elektromos csatlakozé kihtizasaval ill. bedugasaval.

« Az dramités elkerilése érdekében a berendezés tisztitdsanak, illetve rutinszeri karbantartdsanak megkezdése el6tt kapcsoljuk le a berendezés fékapcsoldjat, illetve htizzuk ki a dugét a
konnektorbol!

« Amennyiben folyadék kerll a berendezésbe, hizza ki a haldzati csatlakozédugot és értesitse a szakszervizt.

A tisztitashoz tilos folyadék, vagy aerosol (spray) alapu tisztitdszereket, maré hatasu tisztitészereket hasznalni!

« Aramiités veszélye miatt a berendezést tilos vizzel tisztitani.

* Ne hasznalja a berendezést védoéfoldelés nélkil!

« Helyezze a késziiléket stabil sik felliletre. Egyenetlen fellileten ne hasznalja a késziiléket
* Aberendezés forgo alkatrészeket tartalmaz, ne nyuljon felelétlenil a forgo alkatrészekhez, sériilést okozhat
A berendezés cimke nyomtatasara és a termékek cimkézésére szolgal. Ett6l eléré hasznalatbdl eredendben a garancia azonnal megsz(inik




TARTALOMJEGYZEK




Vezérl6doboz

Vezérl6- Kezel6panel

Pneumatika kipufogé/hangtompito
Segédleveg6 fuvoka szabalyzé
Mikodési nyomas szabalyzo egyseég
Nyomtat6 applikator magassagallitd
Nyomtatoegység

Aplikator teleszkop egyseg

. Cimkespecifikus vakuumlap

10. Segédlevegd fuvoka

11. Termék tartd/pozicional6 asztal ( Opcionalis )
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12. Haldzati tapcsatlakozé / Fékapcsolo
13. Inditdjel ( Labpedal) csatlakozé ( M12 4 pin)
14. Nagynyomasu levegd betap csatlakozé D:6mm ( Figyelem max 8 bar !')



LED jelzés Cimke bemeneti rés

Erintoképernys

Cimke betekinté ablak

Kezel6gombok

Felnyithat oldal-
burkolat

Cimkekoz érzékeld rogzitd

Nyomtatdfej kiolds

oz

Cimke betekint6 ablak




Halézati csatlakoztatas
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(AC 230V, 50/60 Hz)

Csatlakoztatas szamitogéphez

A mellékelt USB A-B kabel (3) segitségével csatlakoztassa a nyomtatét (2) a szamitégép USB port-
jahoz (1), és telepitse fel a CD mellékleten talalhaté drivert a telepités soran megjelend instrukciok
alapjan.




1. Nyissa fel a nyomtaté fedelét. Nyomja meg a nyomtatéfej régzité
fiilet ahhoz, hogy kinyissa a nyomtatéfejet.

2. Helyezze fel a festékszalagot a tarté hengerre. Huzza
keresztlik a szalagot a festékszalag érzékel6 szenzor elétt,
majd a nyomtatéfej és a gorgé kozott vezesse at a nyilason.

3. Tekerje fel a festékszalagot a feltekezé hengerre. Tartsa a szalagot
feszesen, kerlilje el a gylrédéseket.
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* Festékszalag befiizési abra

Feltekerd he%
Ve
[ &

( l Festékszalag tarté
henger befiizési dbra

4. Oramutato jarasaval megegyezé iranyban tekerjen 3-4 fordulatot a
felteker6 hengeren, amig az teljesen feszes, gylirédésmentes lesz.

5. Zarja be a nyomtatéfejet, az abran lathaté rogzitd, pontos lefelé
toérténdé nyomasaval. Bizonyosodjon meg rola, hogy a régzitéfiilek
teljesen bepattantak a helyikre.

- Hasznalt festékszalag eltavolitasa

1. Véagja el a hasznalt festékszalagot a nyomtatofej és a feltekerd
gorgd kozott.

2. Nyomja meg a felteker hengeren talalhaté kioldé (PUSH) gombot

3. Oldaliranyban huzza le a hasznalt festékszalagot a hengerrél.




tamaszté kart oldaliranyba 2. Helyezze a cimketekercset a tartéra. 3. Huzza a cimkét a megjel6lt utvonalon,
Utkdzésig, majd hajtsa le vizszintes allapotba. Haijtsa fel a tamaszté kart, majd tolja be, keresztll a cimkekdz érzékel6n, majd a nyitott
amig hozza nem ér a cimke tekercshez. nyomtatéfejen.
Figyelem!! Nem szabad tul szorosan ratolni,
mert az akadalyozza a cimketekercs forgasat.
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4. Allitsa be a cimke terel6 tarcsakat 5. Oldja ki az érzékel6 rogzité kart, majd allitsa 6. Zarja vissza a nyomtatéfej mechaniz-
a cimke szélességének megfeleléen a megfelel6 poziciéba (lasd lent). Ezutan rogitse musat az abran lathaté pontos lefelé vald

az érzékel6t. nyomasaval. Gy6zddjon meg rola, hogy
megfeleléen bepattantak a régzitsfiilek.

7. Hasznadlja az érint6kijelz6t a cimkekdz érzékel6 kalibralasahoz. ( Részletesebben a mellékelt CD lemezen talalhatoé hasznalati utmutatdban ).
Figyelem! Amennyiben uj tipusu cimkét hasznal, sziikségessé valhat a cimkekoz érzékeld beallitasara, valamint kalibralasara. A szenzoron

miianyag burkolatan talalhat6 {/ jelzés mutatja a szenzor érzékelési pontjat. Ezt a jelet kell a cimke folyam kdzepére allitani.

* Cimke beflizési abra




- Kezelofeliilet attekintése

Allapotjelz6 LED-ek

Erintéképernyd

Féoldal, ikonok

Keze

@ POWER @ ON-LINE S ERROR

- 06:07 PM
10.0.10.185 2014112/08

Calibration

[

File Manager
Firmware verzié

Firmware ver

Nyomtaté tipusa

FEED /N PAUSE

16 gombok

MENU N/  SELECT

Fémeni. Ezen bellil telalhaté a részletes mentirendszer. (Bévebben a CD mellékleten talalhatd
utmutatdban.

Calibratiu\n

Itt lehet elvégezni a cimke, valamint a festékszalag kalibralasat

TSPL

Ebben a menipontban lehet a f6bb nyomtatasi bedllitdsokat moédositani. (pl, nyomtatasi sebesség,
erésség, irany, cimke nyomat eltolas (X,Y irany) Kodtablazat kivalasztasa.

File Manager

Itt lehet a feltoltott fajlok kozil kivalasztani a megfelel6 nyomtatni kivant cimketartalmat. Lehetéség van az
érintéképernyd segitségével tordlni is a feltoltott cimkeformatumokat.

Kivalasztas: File Manager - FLASH - (Kivalasztand6 nyomtatasi kép) - Select file - RUN
Ezutan a nyomtaté automata médon a kivalasztott formatumot fogja nyomtatni.
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VEZERLOEGYSEG

ELP-508 Mend +
¢4y =x STOP =

A berendezés vezérléséért, valamint a paraméterek beallitasaért a beépitett PLC
vezérld, valamint HMI kezel6panel felel6s.

Ezen a panelen lehet a mikodési Uzemmaddot, paramétereket, valamint a szerviz
beallitasokat elérni.



Levegbényomas beallitasa

A berendezés stabil Uzemeltetéséhez a megfelelf le-
vegbnyomas beallitasa szukséges.

A minimalis levegényomas 3 bar.

Az optimalis mikodéshez, allitsa a nyomasszabalyzoét
4 bar értékre.

1. HUzza fel az abran lathatd kézi beallité kupakot,
majd tekerje el a kivant értékig. A mutato jelzi az aktua-
lis allapotot.

2. Noymja le a kupakot, hogy rogzitse a beallitott érte-
ket.

Segédlevegd fuvoka beallitasa

A cimkekitolas soran a cimke tapadasat a segédlevegf biztositja a szivacsozott vakuum-
laphoz. A megfelel6 Iégmennyiség beallitas fontos feladat, mivel alacsony értéknél nem
tapad fel a cimke a lapra, magas értéknél pedig el6fordulhat, hogy lefujja a kiaramlé nagy-
mennyiségl levegé.

Az abran lathato szelep segitségével allithatja be a helyes levegémennyiséget. A beallitas
utan régzitse az anyacsavart, hogy elkertlje a véletlen elallitast.

J
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Bownden tarté prizma beallitasa

A megfelel6 cimkézés érdekében a bowden tarté és pozicionald prizma beallitasa nagyon fon-
tos lépés.

1. Zart levegdrendszer esetén a megfogdt mozgassa felsé véghelyzetbe, ugy hogy a csipesz
munkahenger a prizma poziciojaban legyen. Helyezzen egy bowdenszalat a prizmaba, majd az
abran lathaté iranyokba allitsa be a terméknek megfelel6en a tartéegységet.

A prizma belsé fellletén két mikrokapcsold van beépitve. A két kapcsold egyuttes megnyomasa
feltétele a cimkézés inditasanak. ( Ez a funkcidé a szerviz menuben kikapcsolhato)
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Termék magassag beallitasa

A megfelel6 cimkézés érdekében az applikator egység magassaganak pontos beallitasa
szukséges. Az alabbi aran lathato médon végezze el.

1: Zarja el a leveg6csapot

2: Helyezzen egy terméket a fészekbe

3: Kézi er6vel mozgassa a teleszkopot also véghelyzetbe

4: Amennyiben az applikatorfej része nem érintkezik a termék feluletével allitsa alacso-
nyabb pozicioba az egységet, amennyiben tul alacsonyan van az egyseég, tekerje a kézike-
reket feljebb.

5: A megfelel6 beallitas esetén a szoritdpofa enyhe nyomassal nehezedik a termékre, ezzel
biztositva a cimke megfelel6 tapadasat, illtve a termék nem sérul.

S —

FIGYELEM!
A nem megfelel6 magassag beallitas a termék sérulését okozhatja.
A teleszkop fuggéleges nyomasa a terméket eltorheti.

\
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BEALLITASOK - Meniirendszer

STANDBY - RUN Gizemméd

A berendezés aram ala helyezéskor STANDBY maodban indul a kijelzén STOP felirat latha-
t6. A mikddéshez RUN modba kell valtani. Az ENTER (Jd) gomb megnyomasaval valthat az

Uzemmodok kozott

ELF-588 Menda +
eda -» RUM %

K

MENU - Belépés

A berendezésben egy egyszerUsitett menurendszer talalhato. A menube vald belépéshez

nyomja meg a féképernydn a (>) nyomégombot.

ELP-S06 Meni +
¢da -> RUH

N

ol S




BEALLITASOK - Meniirendszer

MENU - Darabszamlalas

Ebben a mentpontban a felhelyezett cimkéket szamlalé modul talalhaté. A nullazashoz
nyomja meg az (i) nyomégombot
A jobbra nyil (>) nyomégomb segitségével juthat a fé6képernydre

Oarabhszam: GOOE
Mullézgs &+ Cil

<

Hibaiizenetek

A berendezés hiba esetén az LCD kijelzdn hibalizenetet kuild.

1. : Nyomtato hiba - A nyomtato hibaallapotban van. Részletesebb hibaért nézze meg a
nyomtaté érintbképernyds kijelzéjét

Haomtats khiba
1




BEALLITASOK - Meniirendszer

Manualis nyomtatas inditas

A berendezés alapesetben kiilsé forrasrol kap nyomtatasi parancsot, majd a labpedal segi-
téségével helyezi azt a termékre.

Amenniyben szukség van, lehetséges a nyomtatasi parancs manualis kiadasa is a kezel6-

panelrdl.
Az (i) nyomdégomb megnyomasaval a féképernyén, elindul a cimkenyomtatas.

ELP-S88  Mend -+
gdy - RUM =

FIGYELEM!
Amennyiben sziikséges vagy veszélyforras az operatorok manualis beavatko-
zasa a nyomtatasi folyamatba, ez a funkcio letilthatd a szerviz menuben.




BEALLITASOK - Meniirendszer (Szerviz mdd)

FIGYELEM!

A szerviz menuUbe torténé belépés, illetve az itt szereplé paraméterek megval-
toztatdsa a berendezés helyes miikddését befolyasolja.

Kizarolag szakképzett személyzet végezzen barmi modositast.

ELF-588 Mend +
gda - RUM =

L

Q)

Belépés a meniibe

A féképernyén nyomja meg egyszerre, majd tartsa nyomva 3sec-ig az (1) és a (0) gombo-
kat.

A menupontok kdzott a (<) és (>) nyilag segitségével lehet navigalni. A paraméter modosi-
tasahoz az ENTER (J) gomb megnyomasa szikséges.

A menubél valo kilépéshez nyomja meg a (*) gombot.



CIMKE TERVEZES



- A cimke tartalom tervezéséhez sziikséges a mellékelt CD lemezel talalhaté BarTender
nevii szoftver.

1. Telepitse fel a BarTender nev( alkalmazast.

2 Inditsa el a feltelepitett ,Q'#” alkalmazast.
Ittt

3. Hozzon létre Uj cimkeformatumot.

(B Uj dokumentum varszsis

Kiindulopont
Valassza ki az G dokumentum kinduldpantiat.

Kinduhat ires sablonbdl, vagy alapozhatja az i dokumentumot
eqy meglévére
Kindulpont:
) Ures sablon
(©) Meglévd BarTender dokumentum

Kieloiés

< Vissza 6e > | | Befejezds | [ mégsem

4. Valassza ki a nyomtatot ( TSC TTP 2410MT)

(B Uj dokumentum varazsle

Nyomtats valasztisa
Adja meg a dokumentummal hasznalands nyomtatst.

Nyomtats:

Dokumentum tulajdonsagok.

SN I
5. Valassza ki az egypalyas cimketekercsnek megfeleld opciot.
@ 6ot e N =

Oldalankénti elemek
Adja meg 2 média jelemzit

Alegtibb média csek egyetien elemme! (dinke, kértya stb.) rendelkezik a
készlet oldalainként. Vannak azonban bonyoluitabbak is, amelyek tobb elemet
tartaimaznak egy oldalon.

®) Oldalanként egyetien elem
(©) Elemek tobb oslopa és/vagy sora oldalanként

sk (1
osopoks (1 2]

<vissza || Eore > | [ gefeezés | [ Mégsem
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6. Adja meg a cimke paramétereit ( Hordozoszalag széle és a cimke tavolsaga)

Oldalsé szélek
Adja meg a média oldalainak jellemzéit.

A készleten van nem haszndlt anyagrész az elem szdle &s az oldal Megjelenites:

szdle kozott?
@ Igen, a szdleken van valamennyi nem hasznalt anyagrész
(© Nem, nincsen

Anem hasznalt rész szelessége:
Balldal: 1,3 mm

Jobboldal: 1,3 mm

Sablon mérete: 101,5 x 1524 mm

<vissza || Bére > | [ gefejezés | [ megsem

7. Allitsa be a cimke alakjat

Nyomtatott elem alakja
Adja meg az elemek alakjat.

Megjelenités:

) Lekerekitett négyszog

O ) Elipszis
O ) Kar slakii

Sablon mérete: 101,5x 152,4mm

< visza |[ gGe > | | Befejezés | [ mégsem

8. Adja meg a nyomtatni kivant cimke valos méretét.

Fontos a pontos cimkeméret meghatarozasa, mivel a nyomat poziciojat
befolyasolhatja a helytenil megadott cimkeméret

| @ U dokumentum

Sablon mérete
Adja meg a2 elem méretét

Sablon mérete: | Felhasznald altal definilt méret -

Szdlesség:  101,5  mm Magassag:  152,4  mm

Megjegyzes: Ne tartalmazza az elem kordli nem hasznalt
terilletet

Sablon mérete: 101,5 152,4mm

< visza |[ e > | [ Befejezds | [ mégsem

9. Kattintson a Befejezés gombra.
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CIMKE TERVEZES

10. Tervezze meg a kivant cimkét. Helyezze el a tartalmakat a megfelel6 helyen. ( Bévebben a
BarTender hasznalati Gtmutatéjaban tud tajékozaodni.

11. Ha a cimketerv kész, kildje a nyomtatéra a sablont.
FAJL - Nyomtatokéd- sablon Exportalasa

[ Myomtatsked-sablon exportlésa = )
Nyomtatési rendszer: | TSC KP-100/200 (Flash) ~| [Tovébbi bedlitasok...
Kimenet

-

() Killén formétum- és adatfajiok

Formatumfajl: | ‘ [B('Sngészés‘..]
["] csak nyomtatdkdd
adatfals | | [Bongészes.. |

h

12. Adja meg a cimkeformatum neyét ( E; alapjan tudja késébb kivalasztani a nyomtatén.)
Adatbazis mez6 név - Tipus - Allitsa Allandéra
Név/értéek mezé -ben adja meg a kivant nevet.

Sablonmestik WhopzalObcpEepcn ddetnay gl 0

& EE Nyomiatis pérbeszé k0 Blenvyicet et et
- Formatum itdial [ kiils8 billentylizeten (KDU) vald bekérés engedélyezése
Pelda Adatbekérés
o] Wk_ saivege: | |
[ sorozatszamak
= . Adathazi
<Semmi> Tipus: dllands -
Nevjértek: )

4 i 3

13. Kattintson az Exportalas gombra.
(" Nyomtatoked-sablon exportslésa )
Nyomtatési rendszer: | TSC KP-100/200 (Flash) ~| [Tovabbi bedlitgsok...
Kimenet
-
) Klen formatum- és adatf&jok
Formaturf&jl: ‘ ‘ lBéngészés‘..]
[] csak nyomtatskéd
Adoifaf | | [Bongészzs.. |

14. Ezutan a nyomtato kijelzéjén ki tujda valasztani a cimkét.
FILE MANAGER -> FLASH ->,Cimkeformatumnév”.BAS -> SELECT -> RUN



HIBAELHARITAS



HIBAELHARITAS

- Miel6tt a gyartéhoz fordulna, ellenérizze a kovetkezdket.

- Ellenérizze a csatlakozé kabeleket
- Ellenérizze a biztositékokat
- Olvassa le a PLC kijelzéjén megjelené hibaiizenetet

- Ellenérizze a segédlevegd beallitast

-Ellenérizze a vakuumlap pozicidjanak beallitasat

- Ellendrizze a levegényomas értékét.
- Ellenérizze a mechanikus szorulast a teleszképban
- Ellendrizze a burkolat alatt talalhaté REED érzékel6 mikodését

Ellenérizze a nyomtaté kijelz6jén megjelené lGzeneteket

Ellenérzze a festékszalag beflizését, amennyiben gylirétt, feszitse meg azt a megfelelé6 nyomtatasi
mindség eléréséhez.




Vakuum ejektor cseréje:

Amennyiben a cimke nem tapad fel rendesen a vakuumlapra,
lehetséges, hogy a vakuumképzd egység tomdadott el, illetve
hibasodott meg.

1.: Csavarja ki az arban lathaté 6db csavart a tartékonzol
fedelébdl.

2.: Az itt futd levegbesdvekbe egy vakuumképzd egység van
beépitve. A perem benyomasa segitségével hizza le a csérél
3.: Cserélje ki az ejektro egységet.

4.: Ugyeljen a helyes bekétési sorrendre 1: Nyomas 2: Va-
kuum

5.: Helyezze vissza a fedelet, majd rogzitse azt

@)
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HIBALISTA

-AVEZERLO kijelz6jén megjelend hibaiizenete listaja

Részletekért ellenérizze a nyomtato kijelz6jén megjelend hibalzenetet.

-ANYOMTATO kijelzéjén megjelend hibalizenete listaja

A nyomtatofej nyitva van. Zarja vissza a fejrészt, majd ellenérizze, hogy megsziint-e a hiba

Elfogyott, vagy elszakadt a festékszalag

Elfogyott vagy elszakadt a cimke.
A cimkekoz érzékelé nem megfeleléen van kalibralva. Végezzen Ujrakalibralast

A cimkekoz érzékelé szenzor nem megfeleléen van pozicionalva vagy betanitva
A cimkeméret nem megfelelén lett megadva

Amennyiben mas hiba keletkezik a nyomtaton, vegye el a nyomtatéhoz mellékelt eredeti hasznalati utasitast.
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SPECIFIKACIO

500mm (Szé) x 700mm (Ma) x 550mm (Mé)
~ 30kg

Bemenet: AC 100-240V, 3A, 50-60 Hz Kimenet: DC 24V 2A
Kornyezeti hémérséklet: 5-40°C Paratartalom: 25~85%

Thermal transzfer vagy dikert thermal

0.125 x 0.125mm 0.084 x 0.084mm 0.042 x 0.042mm
1mm = 8 képpont 1mm = 12 képpont 1mm = 24 képpont
max. 14 inch/s max. 10 inch/s max. 4 inch/s

104mm ( 167 és 219mm széles kivitelben is elérhetd)

25400 mm 11430 mm 2540 mm

20%, Teljes szélességli fekete sdv magassaga nem lehet nagyobb 48 pont-nal.

Max 90mm
Max 600m
17, 25.4mm
25.4mm - 114.3mm-ig
Kils6 és belsd tekercselésli szalagok

Max 208.3 mm
25.4-116mm (specialis kivitelben max 220mm)
25.4~76.2mm (1" - 3”)

Min. 2mm

Min. 2mm
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