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BIZTONSAGI ELOIRASOK

A berendezés hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalai utmu-
tatdban talalhat6 utasitasokat! Ezutan kezdje el hasznalni a berendezést.

« Tartsa a kezelési Utmutatét olyan helyen, hogy a berendezés kezel6je konnyen megtalalja.
« Biztonsaga érdekében feltétleniil tartsa be az utmutatdban leirt biztonsagi eldirasokat.

A VIGYAZAT !

« Tliz, robbanas vagy sériilés keletkezésének megelézése érdekében ne lizemeltesse az egységet, ha artalmas gazok (beleértve
a gyulékony és a korroziv gazokat) érzékelhet6k a berendezés kdrnyezetében.

« Aramiités, tliz vagy sériilés keletkezésének megel6zése érdekében azonnal kapcsolja ki a berendezést és aramtalanitsa, ha
barmilyen szokatlan jelenséget észlel (példaul égett szagot). llyenkor kérjen segitséget a markaszerviztél vagy a forgalmazotol

« Tilos a bels6 elektromos bekatés fedelének felnyitésa, vagy eltavolitasa.

VIGYAZAT NAGYFESZULTSEG

« A berendezést csak az adattablan megadott tapfesziiltség, foldelt halézatra szabad csatlakoztatni, az el6irt kismegszakiton
keresztlil. Ne foldelje a berendezést gazcsdvekhez, vizcsdvekhez, villamharitdéhoz, és ne kdsse telefonfoldelésre.

« Ne miikddtesse a berendezést sériilt elektromos vezetékkel

» Ne inditsa ill. ne dllitsa le a késziiléket az elektromos csatlakozé kihtizasaval ill. bedugasaval.

« Az aramités elkerllése érdekében a berendezés tisztitasanak, illetve rutinszer(i karbantartasanak megkezdése el6tt kapcsoljuk
le a berendezés fékapcsolojat, illetve huizzuk ki a dugét a konnektorbol!

« Amennyiben folyadék keril a berendezésbe, hiizza ki a halézati csatlakozédugot és értesitse a szakszervizt.

A tisztitashoz tilos folyadék, vagy aerosol (spray) alapu tisztitdszereket, maré hatasu tisztitoszereket hasznalni!

« Aramiités veszélye miatt a berendezést tilos vizzel tisztitani.

» Ne hasznalja a berendezést védoéfoldelés nélkil!

A FIGYELEM!

 Helyezze a késziiléket stabil sik felliletre. Egyenetlen feliileten ne hasznélja a készuléket

« A berendezés forgo alkatrészeket tartalmaz, ne nyuljon felelétleniil a forgé alkatrészekhez, sériilést okozhat

« A berendezés cimke nyomtatasara és a termékek cimkézésére szolgal. Ettél eléré hasznalatbdél eredendéen a garancia azonnal
megsz{inik
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CSATLAKOZTATAS, UZEMBE HELYEZES

- Halézati csatlakoztatas

69| ==

(AC 230V, 50/60 Hz)

- Csatlakoztatas szamitégéphez

A mellékelt USB A-B kabel (3) segitségével csatlakoztassa a nyomtatét (2) a szamitogép USB portjahoz (1), és telepitse
fel a CD mellékleten talalhaté drivert a telepités soran megjelend instrukciok alapjan.




FESTEKSZALAG BEFUZES

~ 1 [f S
1. Nyissa fel a nyomtato fedelét. nyomja meg a 2. Helyezze fel a festékszalagot a tart6 hengerre. 3. Tekerje fel a festékszalagot a fel-
nyomtatéfej rogzité fiilet, ahhoz hogy kinyissa a Huzza keresztiik a szalagot a festékszalag tekez6 hengerre. Tartsa a szalagot
nyomtatofejet. érzékel6 szenzor el6tt, majd a nyomtatofej feszesen, keriilje el a gylirédéseket.

és a gorgo kozott vezesse at a nyilason.

* Fetékszalag befiizési abra
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Szenzor
4. Oramutaté jarasaval megegyez8 iranyban 5. Zarja be a nyomtatéfejet, az abran lathato X )
tekerjen 3-4 fordulatot a feltekerd henegren, amig | régzit6 pontos lefelé torténé nyomasaval. Bizo- — > =
az teljesen fesze, gy(irédésmentes lesz. nyosodjon meg réla, hogy a régzitsfiilek teljesen

bepattantak a helyikre.

- Hasznalt festékszalag eltavolitasa

oD ~ \ - .
1. Végja el a hasznalt festékszalagot a nyomtaté- | 2. Nyomja meg a feltekerd hen- 3. Oldaliranyban huzza le a hasznalt festékszala-
fej és a feltekerd gorg6 kozott. geren talalhato kioldé gombot got a hengerrdl.




CIMKE BEFUZES

1. Hlzza a tekercs tamaszté kart oldaliranyba
tkdzésig, majd hajtsa le vizszintes allapotba.

2. Helyezze a cimketekercset a tartéra.
Hajtsa fel a tamasztd kart, majd tolja be,
amig hozza nem ér a cimke tekercshez.
Figyelem!! Nem szabad tul szorosan ratolni,
mert az akadalyozza a cimketekercs forgasat.

3. Huzza a cimkét a megjeldlt utvo-
nalon, keresztiik a cimkekoz érzé-
kelén, majd a nyitott nyomtatéfejen.
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4. Allitsa be a cimke terel6 tarcsakat
a cimke szélességének megfeleléen

5. Oldja ki az érzékeld rogzitd kart,
majd allitsa a megfeleld pozicioba
(lasd lent). Ezutan rogitse az érzékelét

S vl
6. Zarja vissza a nyomtatofej mechaniz-
musat az abran lathatd pontos lefelé valo
nyomasaval. Gy6zoédjon meg réla, hogy
megfeleléen bepattantak a régzitsfiilek.

Figyelem! Amennyiben (j tipusu cimkét hasznal,

é valhat a cil 6z érzékeld b

7. Hasznalja az érintdkijelz6t a cimkekdz érzékeld kalibralasahoz. ( Részletesebben a mellékelt CD lemezn talalhaté hasznalati Gtmutatdban ).

ara. A szenzoron

miianyag burkolatan talélhatéVjelzés mutatja a szenzor érzékelési pontjat. Ezt a jelet kell a cimke folyam kdzepére allitani.

* Cimke befiizési abra




MENURENDSZER

- Kezelofeliilet attekintése

Allapotjelzé LED-ek

Erintéképernyd

Fdoldal, ikonok

Nyomtaté tipusa

Kezel6 gombok
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Calibration

_
File Manager

Firmware verzié

/\  rause

MENU  \/  SELECT

Menu

Fémenii, Ezen belll telalhaté a részletes meniirendszer. (Bévebben a CD mellékleten talalhato
Utmutatoban.

©

Calibration

Itt lehet elvégezni a cimke, valamint a festékszalg kalibralasat

TSPL

Ebben a menipontban lehet a fébb nyomtatasi beallitdsokat modositani. (pl, nyomtatasi sebesség,
erésség, irany, cimke nyomat eltolas (X,Y irany) Kodtablazat kivalasztasa.

File Manager

Itt lehet a feloltott fajlok kozdl kivalasztani a megfelelé nyomtatni kivant cimketartalmat. Lehetésg van az
érintéképernyd segitségével tordlni is a feltoltott cimkeformatumokat.

Kivalasztas: File Manager - FLASH - (Kivalasztandd nyomtatasi kép) - Select file - RUN
Ezutan a nyomtaté automata médon a kivalasztott formatumot fogja nyomtatni.




UZEMELTETES, CIMKEZES

- Hasznalat attekintése

1. Vélassza ki a kivant cimkeformatumot a kijelzén, és futtassa azt

2. Helyezze a terméket a gorg6kre, majd tolja neki az allithato ttk6z6nek.

3. Hajtsa ra a szivacsgorg6t, enyhe nyomassal tartsa lennt a cimkézés befejezéséig

4. A labpedal segitségével inditsa el a cimkézési folymatot
(Figyelem, a berendezést impulzus vezérli, a cimkézés inditasahoz egy pillanatnyi nyomas elegendé a labpedalon!)

\

5. Emelje fel a kart, majd vegye ki a terméket.



BEALLITASOK

- Cimkézés elotti beallitasok

1. A cimke kompenzator gorgét allitsa be a cimkehossznak megfeleléen. A cimke végének a le-
adoélrdl kb 2-3mm-t kell lelognia. Lazitsa fel a rodgzitégombot, mozgassa a megfeleld pozicioba
a hengert majd rogzitse azt.

2. Oldja ki a szabadonfuté gorg6 rogzitékarjat, majd a terméket rahelyezve allitsa be a kivant
pozicidba. A termék palastjanak kb 2/3-ndl alljon a cimke végzédése. Erésen huzza meg a rog-
zit6kart. A gyenge rogzités kdvetkeztében a termék elmozdulhat a cimkézés soran.




BEALLITASOK

3. Allitsa be a termékiitkdz6t. Helyezze a terméket a kivant cimkézési pozicidba, majd a z (itkd-
z6 tlskét tolja be ugy, hogy az a termék aljahoz érjen. 1. Oldja fel a rogzitégydlrit. 2. Mozgassa
a megfeleld pozicidba a tuskét. 3. rogzitse az tkdzét.

4. A termék atmérdéjének megfleléen allitsa be a simité szivacsgorgd pozicidjat. 1. Oldja fel a
rogzitdgombot 2. mozgassa fliggbleges iranyban a megfeleld pozicidba. 3. Régzitse a szivacs-
gorg6t.

10.



HALADO BEALLITASOK

A FIGYELEM!

- A berendezés gyarilag beallitott allapotban kerul forgalomba. Az alabbi beallitasok
szaktudast igényelnek. Szlikség esetén kérje szakember segitségét.

- Forgatomu sebesség beallitasa

- A cimkézés és a termékforgatas szinkron nagyon fontos, mivel a kilénb6z6 sebesség a cimke
gylrédését, illetve huzasat okozhatja.

- A vezélés tetején levo takarot levéve, egy csavarhizo segitségével allithatja a forgatomu sebessé-
gét. Minimalis forgatas szlikséges, mivel egy fél fordulat kb dupla forgatasi sebességet eredményez.

- GPIO kommunikacié beallitasa
- A berendezést a nyomtaté GPIO kommunikacids felllete vezérli. Lehetéség van a ki és bemenetek

egyedi programozasara. 1. Nyissa meg a CD mellékleten levé é -t. 2. Command

tool filon lehet a parancsokat megadni, majd a nyomtatéra kuldeni. (Szlikséges az USB kapcsolat a
PC-vel).

- ALAPBEALLITAS: SET GPI1 LOW,0,PRINT
SET GPO1 HIGH,10,100,1000,0,IDLE

Language isiace

| [frn cm ]

Piter Confguton| Fie Manage | Bimap Fort Mansger Command Tool

[GET G LowapAnT
SET Gro1 HIGH 100 1000 100 01018

Edior
@1
®a
ca
cu
cs
cs
c7
cs
cs
cw
cn

a2

SendFie Send Load Save

P11 (COM1 960081 RTS. 20160319, 20:30:21

1.



CIMKE TERVEZES

- A cimke tartalom tervezéséhez sziikséges a mellékelt CD lemezel talalhaté

BarTender nevii szoftver.

1. Telepitse fel a BarTender nevii alkalmazast.

2 Inditsa el a feltelepitett 73

Bk licardtay

alkalmazast.

3. Hozzon létre Uj cimkeformatumot.

4. Valassza ki a nyomtatot ( TSC TTP 2410MT)

(v e

5. Valassza ki az egypalyas cimketekercsnek megfelel opciot.

e
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12.



CIMKE TERVEZES

6. Adja meg a cimke paramétereit ( Hordozészalag széle és a cimke tavolsaga)

i e mcis ik ok

T ——
ety

Saonmicete: 101, 152 4rmm

(o] (ceskents] (atioma)

7. Allitsa be a cimke alakjat

Seon mésete: 101, 1524

E==

8. Adja meg a nyomtatni kivant cimke valos méretét.

O .

Satonmécete: 1015 152 4rm

<o (s ] (Lot | (Lo

9. Kattintson a Befejezés gombra.

13.



CIMKE TERVEZES

10. Tervezze meg a kivant cimkét. Helyezze el a tartalmakat a megfelel6 helyen. ( B6vebben a

BarTender hsaznalati utmutatéjaban tud tajékozodni.

11 . Ha a cimketerv kész, kiildje a nyomtatéra a sablont.
FAJL - Nyomtatokod- sablon Exportalasa

12. Adja meg a cimkeformatum neyét ( E; alapjan tudja kés6bb kivalasztani a nyomtatén.)
Adatbazis mez6 név - Tipus - Allitsa Allanddra
Név/érték mezé -ben adja meg a kivant nevet.

13. Kattintson az Exportalas gombra.

Nyomtatékéd-sablon exportiésa

Myt endzr: (SCHG-100700 i) 7] [besiane..]
Kmenet

(Emos | [oesiss | [(veseen | [ sims

14. Ezutan a nyomtaté kijelzjén ki tujda valasztani a cimkét.
FILE MANAGER -> FLASH ->,Cimkeformatumnév”.BAS -> SELECT -> RUN

14.



- Miel6tt a gyartéhoz fordulna, ellenérizze a kévetkezoket.

- Ellenérizze a cstlakozé kabeleket
- Ellendrizze a biztositékot a vezérlépanelen (szaktudast
igényel!)

- Ellendrizze, hogy a cimkekdz érzékel6 a megfeleld helyre
van-e pozicionalva
- Kalibrélja be az érzékel6t a kijelzd segitségével

- Valasszon ki egy aktiv cimkeformatumot
- Ellenérizze a nyomtatofej allapotat

- Ellenérizze a festékszalag beflizését, simitsa ki az esetleges
gylrédéseket
- Nyissa fel a nyomtatéfejet, majd zarja be Ujra

- Nem megfeled a cimkekitolas vagy a forgatas sebesség, az
Utmutaté szerint allitsa be a megfeleld sebességszinkront
- Ellenérizze a forgatéhengerek szabad forgasat

- Allitsa be befeleléen, majd szoritsa meg az iitkéz6t
- Ellenérizze a cimkeszalag parhuzamos futasat

- Ellendrizze a csatlakozast
- Gy6z8djon meg, hogy a nyomtaté nem PAUSE (izemmaod-
ban van

- Nagy terhelés jelentkezik a hajtogorgén, csokkentse a sziva-
csgorg6 nyomasat

- A cimkézés inditasahoz a lapbedalt nem kell nyomva tartani,
csupan egy pillanatnyi nyomas sziikséges. A cimkézés meg-
induldsa utan engedje fel a pedalt.




360mm (Szé) x 340mm (Ma) x 720mm (Mé)
~21kg

Bemenet: AC 100-240V, 3A, 50-60 Hz Kimenet: DC 24V 2A
Kornyezeti hémérséklet: 5-40°C Paratartalom: 25~85%

16mm-120mm

Thermal transzfer vagy dikert thermal

0.125 x 0.125mm 0.084 x 0.084mm 0.042 x 0.042mm
1mm = 8 képpont 1mm = 12 képpont 1mm = 24 képpont
max. 14 inch/s max. 10 inch/s max. 4 inch/s

104mm ( 167 és 219mm széles kivitelben is elérhetd)

25400 mm 11430 mm 2540 mm

20%, Teljes szélességii fekete sdv magassaga nem lehet nagyobb 48
pont-nal.

Max 90mm
Max 600m
17, 25.4mm
25.4mm - 114.3mm-ig

Kilsé és belsé tekercselésii szalagok

Max 208.3 mm
25.4-116mm (specialis kivitelben max 220mm)
25.4~76.2mm (17 - 3")

Min. 2mm

Min. 2mm
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