
ELA-3300 Címkéző gép

Használati útmutató



(a kép illusztráció)

Figyelmeztetés


· Mielőtt elkezdené kezelni a gépet, olvassa el a teljes kezelési utasítást.
· Győződjön meg róla, hogy a gép le van földelve.
· Tartsa a munkaterületet a gép körül tisztán és ne hagyjon ott hulladék
anyagot.
· Munka közben hagyja a biztonsági védelmet a gépen. A védelmet csak a karbantartás esetén távolítsa el, nagyon óvatosa, és a karbantartás után helyezze vissza.
· Ne támaszkodjon a gépre. Mindenkor gondoskodjon a sík járófelületről, hogy munka közben ne essen el, vagy ne kelljen a munkafelületre támaszkodnia.
· Valamennyi beállítási-, ill. karbantartási munkát csak a gép lekapcsolt
állapotában végezzen el.
· Alkalmazzon megfelelő szerszámokat. Kerülje azon szerszámok
alkalmazását, amelyek nem megfelelők.
· Ne végezzen olyan műveletet vagy beállítást, amit nem ért.
· Ezeknek az utasításoknak a be nem tartása súlyos sérüléseket
eredményezhet.








Figyelem! A gépnek minden, a rendeltetésszerű használatot meghaladó, vagy attól eltérő használata tilos és nem rendeltetésszerűnek minősül. A gyártóval, vagy annak megbízottjával szemben támasztott, a gép nem rendeltetésszerű használatából származó károk következtében felmerülő bárminemű igény kizárt, ezekért a károkért kizárólag a felhasználó felel.



1. Üzemzavarok/ meghibásodások

Biztonsági utasítások


FIGYELEM! Sérülésveszély! A szakszerűtlen hibaelhárítás súlyos személyi sérülésekhez ill. anyagi károkhoz vezethet. Ezért ezeket a munkákat csak olyan, szakképzett dolgozó végezheti el, aki mind a gép üzemeltetését, mind pedig a biztonsági előírásokat megfelelően ismeri.


FIGYELEM! Áram általi veszély: Az elektromos alkatrészeken történő munkákat csak szakképesített személy végezheti a biztonsági előírások betartásával.



Mit tegyünk üzemzavar esetén
Alapvetően érvényes szabály:
· Ha személyre, dologi javakra, ill. az üzem biztonságára közvetlen veszélyt jelentő üzemzavar következik be, akkor azonnal le kell állítani a gépet a vészgombbal, vagy a főkapcsolóval.
· A gépet áramtalanítsa, és győződjön meg arról, hogy nem lehet újra bekapcsolni, amíg javítás alatt áll.
· A berendezésért felelős személyt értesítse azonnal a hibáról.
· Erre jogosult szakemberrel állapítassa meg a hibát és annak okát, majd hárítassa el a zavart.


2. Címkebefűzés
A címketekercs befűzését az alábbi rajz alapján kell elvégezni.




3. Címkézőgép irányítás

Az útmutatóban szereplő H 400 irányítókonzol elemeinek rajza és meghatározása: 

·               Bekapcsolás
·               Kézi adagolás
·               Funkciógomb

                            LED (be)
                            LED (villogó)
                            LED (ki)

·                Visszalépés
·                Előrelépés
·                Bevitel 

2.1 A kijelző gyorsmenüje

A működő alapkijelzőn a + gomb megnyomása után az úgynevezett Gyorsmenü paraméterei és alpontjai jelennek meg. Itt az alábbi alapértékeket találja: a készülék start késleltetése, a címkék stop késleltetése, a készülék sebessége, valamint a termék sebessége, és további paramétereket a konfigurációs menüpontban.
A szerkesztő módban az értékeket a + és a – gombokkal lehet növelni illetve csökkenteni. A Gyors Menüben a paraméterek változtatása azonnal érvénybe lép, vagyis nem kell várni a megváltoztatott érték szerinti állapotra. Amennyiben két percig nem nyomunk meg egy gombot sem, az alapkijelző jelenik meg és az utoljára használt érték kerül mentésre. Az összes többi paraméter esetében a változtatásokat a rendszer nem menti, ha két percen keresztül nem nyomunk meg egy gombot sem.
Ha még nem telt el két perc a gombnyomások között, akkor az enter gombbal tudjuk a megváltoztatott értéket elmenteni és megnézni az eredeti paramétereket. Ilyenkor az alap navigáció aktiválódik.
A zöld gomb megnyomása után egy grafikai OK szimbólum (fehér pipa fekete körben) jelenik meg egy rövid időre, amely jelzi, hogy az érték megváltozott. 
A funkció gombbal tudunk a paraméterekből vagy a szerkesztőből kilépni (anélkül, hogy a változtatásokat a rendszer elmentené) és a kijelző alapállapota jelenik meg.



2.1.1. A formátum kiválasztása (Gyorsmenü paraméter, opcionális)



Skála: 01-30
Miután megadtuk és aktiváltuk a kívánt formátumot itt könnyen és gyorsan tudunk új formátumot választani. Válasszuk ki a „No formats” utasítást, hogy inaktiváljuk a formátumot. Ez a gyorsmenü paraméter is inaktiválódik. A korábban beállított formátumokat azonban a rendszer elmenti és bármikor előhívhatóak

2.1.2. Startkésleltetés (gyorsmenü paraméter)



Tartomány 0-800 mm 
Ez az alapérték határozza meg a késleltetést a startjel és az aktuális címkeindulás között. 
Éppen ezért a címke pozíciója a terméken változtatható. 

Figyeljünk arra is, hogy a termék számára megadott maximális sebesség miatt (113. paraméter) az értékek tartománya (minimális érték) is változik.



2.1.3 Stopkésleltetés (gyorsmenü paraméter)



Tartomány 0-400 mm 
Ez az érték határozza meg a címke a címkekitolás értékét a leadó élen 
Figyelem: A beállított érték ne legyen nagyobb a címke hosszánál, mert ebben az esetben több címke is leadódik.
Figyeljünk arra is, hogy a címke számára megadott maximális sebesség miatt (112. paraméter, csak Műszaki Segítségnyújtás esetén) az értékek tartománya (minimális érték) is változik.

2.1..4. A készülék sebessége (gyorsmenü paraméter)



Tartomány:
Ezzel a paraméterrel a címketekercs sebességét állíthatjuk. A minimális és maximális sebesség megegyezik a használt hajtás teljesítményével. 
A forgó jeladó használatával ez a paraméter állítja be a sebességet a kézi adagoláshoz (a zöld gomb megnyomása után)

a.) Fék beállítása

A címketekercs fékje



A CÍMKETEKERCS BEFŰZÉSE

  


>A ábra: A fékezőlemezt a szétkapcsoláshoz tolja az a irányba, a meglazításhoz pedig egy 
időben  a b irányba (B ábra)!
>C ábra: Fűzze be a tekercset a fékezőlemez alá. 
Nyomja a fékezőlemezt a c irányba, amíg az a helyére nem ugrik!








A FÉKEZŐERŐ BEÁLLÍTÁSA

                 

A fékezőerő gyárilag van beállítva.
Ha szükséges, módosítsa a következők szerint:

>D/E ábra: Lazítsa meg az 1-es csavart!
Fordítsa el a 2-es szabályozólemezt balra, vagy jobbra, míg a címketekercs simán, de érezhető ellenállás mellett be nem csúszik a fékezőlemez alá!
 Szorítsa meg az 1-es csavart!
TISZTÍTÁS

  



>F ábra: A fékezőlemezt a szétkapcsoláshoz tolja az a irányba, a meglazításhoz és a teljes 
kiakadáshoz pedig egy időben  a b irányba (G-I ábra)!
Tisztítsa meg a fékezőlemezt! A tisztítás után tolja vissza a fékezőlemezt, míg be nem kattan a helyére.


b.) Címkeköz érzékelő
Címkeérzékelő FS03



Az FS03-as címkeérzékelő egy önfejlesztő egység, amely alkalmas papír címkék és elektromosan vezető címkék (fémmel bevont/pl.: alumínium) érzékelésére is. Az egység úgy van beállítva, hogy aktívan reagáljon a címke elhaladására (1 jelzés/címke). Az egységen található LED mutatja a jelenlegi kapcsolt kibocsátást (felvillan a címkék felett és elalszik a köztük lévő hézag felett).

Az FS03-ban kétféle működési módot lehet beállítani „munka módot” és beállítási módot”, melyeket a következőkben részletezünk.

Amennyiben szükséges, minden beállítást egy egyszerű beállító gomb segítségével lehet végrehajtani. A különböző állapotokat, eredményeket és jelzéseket egy LED-en keresztül lehet ellenőrizni, amely zölden és pirosan tud világítani. 

Munka üzemmód (normál üzemmód)  

Ez a normál működés módja. A beállítások már korábban megtörténtek rajta (lásd a „Beállítási mód” fejezetet).

KERESZTIRÁNYÚ BEÁLLÍTÁS

 >Emelje meg enyhén az érzékelőt az elejénél 
fogva,és csúsztassa a kívánt helyre az 1-es sínen! 












4. Kezelőpanel-paraméterezések
 Kezelőpanel a kijelző alatti gombsorral, a numerikus gombokkal, valamint a potenciométerrel. A berendezés bekapcsolását követően a bejelentkező kép jelenik meg a kijelzőn:

A további képváltásokhoz a jobb szélen található lefelé mutató nyilat kell megnyomni, a kijelző alatti gombsoron. 
Amennyiben a korábbi munkafázisokban hiba jelentkezett, azokat a baloldalon lévő „ALM” gomb megnyomásával (kijelző alatti gombsoron) tudjuk lekérdezni (címkézési hiba, vészkör hiba…). 
A lefelé tartó gomb megnyomását követően a következő ablakot láthatjuk a kijelzőn:


Az fenti menüpontban a címkézési darabszámot tudjuk leolvasni 99999 darab értékig. Az értékek törlése a „CLR” gombbal történik. Ezzel lehetőség nyílik a munkafázisonként történő címkézési darabszám számlálásra. 



Továbblépés a menüben a lefelé mutató nyíllal történik, melyre a következő kép jelenik meg a kijelzőn:

A címkézési sebességet m/min tudjuk állítani. A címkézési sebesség paramétereinek beállításával a forgatómű sebességét tudjuk állítani, vagyis, hogy a forgatómű milyen sebességgel forgassa a címkézendő terméket. Forgatómű sebesség: A forgatómű sebessége határozza meg a címkézési sebességet, mivel a termék forgásának illetve a címkeleadási sebességnek meg kell egyeznie, különben a címke nem simul rá a termékre tökéletesen. A megfelelő sebesség beállítása szükséges mind a forgatóműnek mind a címkéző berendezésnek.
A beállítást a kijelző alatt lévő „Set” gomb megnyomásával tudjuk elkezdeni. A gomb megnyomását követően a számok mögötti háttér megváltozik, és lehetőség nyílik az értékek megadására. A numerikus gombsorral tudjuk megadni tetszőleges értékek között. Az adatokat az „Enter” gomb megnyomásával tudjuk jóváhagyni. 

Továbblépés a menüben a lefelé mutató nyíllal történik, melyre a következő kép jelenik meg a kijelzőn:

A szállítópálya sebességét alaphelyzetben nem indokolt állítani.  Amennyiben gyártósorba integráljuk a gépet, a következő módon tudjuk a beállítást elvégezni:
A kijelző alatt lévő „Set” gomb megnyomásával tudjuk elkezdeni. A gomb megnyomását követően a számok mögötti háttér megváltozik, és lehetőség nyílik az értékek megadására. A numerikus gombsorral tudjuk megadni tetszőleges értékek között. Az adatokat az „Enter” gomb megnyomásával tudjuk jóváhagyni. 

Továbblépés a menüben a lefelé mutató nyíllal történik, melyre a következő kép jelenik meg a kijelzőn:

A forgatómű késleltetés, valamint a szállítószalag sebességének állítása szorosan összekapcsolódik. Ezzel a beállítással a tárgyérzékelő szenzor, és a forgatómű elindítása közti időt tudjuk beállítani. Amennyiben a szállítópálya sebessége magas, ezt az értéket csökkenteni kell, amennyiben lassú a pálya sebessége, az értéket növelni kell. Ha túl hamar zár a termékre a forgatómű, akkor az értéket növelni kell, ha túlkésőn szorítaná a terméket a forgatómhöz, akkor csökkenteni kell az értéket.

Az érték módosítását a kijelző alatt lévő „Set” gomb megnyomásával tudjuk elkezdeni. A gomb megnyomását követően a számok mögötti háttér megváltozik, és lehetőség nyílik az értékek megadására. A numerikus gombsorral tudjuk megadni tetszőleges értékek között. Az adatokat az „Enter” gomb megnyomásával tudjuk jóváhagyni. 

Továbblépés a menüben a lefelé mutató nyíllal történik, melyre a következő kép jelenik meg a kijelzőn:

A rásimítás késleltetéssel tudjuk beállítani, hogy a forgatómű mennyi ideig forgassa a terméket a címke leadó él előtt. A túlforgatás a címkézés befejezését történő további forgatást jeleni, mely lehetővé teszi a címke teljes lesimítását a termékre. Az érték módosítását a kijelző alatt lévő „Set” gomb megnyomásával tudjuk elkezdeni. A gomb megnyomását követően a számok mögötti háttér megváltozik, és lehetőség nyílik az értékek megadására. A numerikus gombsorral tudjuk megadni tetszőleges értékek között. Az adatokat az „Enter” gomb megnyomásával tudjuk jóváhagyni. 


Továbblépés a menüben a lefelé mutató nyíllal történik, melyre a következő kép jelenik meg a kijelzőn:

A pozícióérzékelés nem alapfelszereltsége a berendezésnek. Amennyiben a megrendelő igényt tart rá, egy szenzor kerül beépítésre, amely a terméken található előre definiált pozíciót (hegesztést, vagy már felragasztott címkén lévő markáns mintát…) érzékeli, és az érzékeléskor ad indító jelet a címkelefejtésre. A funkció aktiválását a kijelző alatt lévő „Set” gomb megnyomásával tudjuk elkezdeni. A gomb megnyomását követően a számok mögötti háttér megváltozik, és lehetőség nyílik a számok megadására. A numerikus gombsorral tudjuk megadni tetszőleges értékek között. Az adatokat az „Enter” gomb megnyomásával tudjuk jóváhagyni. 

Továbblépés a menüben a lefelé mutató nyíllal történik, melyre a következő kép jelenik meg a kijelzőn:

Bypass üzemmódban kizárólag a szállítószalag működik, a forgatómű, a tárgyérzékelő, valamint a besoroló egység kikapcsolt állapotba kerül.
A funkció aktiválását a kijelző alatt lévő „Set” gomb megnyomásával tudjuk elkezdeni. A gomb megnyomását követően a számok mögötti háttér megváltozik, és lehetőség nyílik a számok megadására. A numerikus gombsorral tudjuk megadni tetszőleges értékek között. Az adatokat az „Enter” gomb megnyomásával tudjuk jóváhagyni. 





Továbblépés a menüben a lefelé mutató nyíllal történik, melyre a következő kép jelenik meg a kijelzőn:


A szerviz menüben lehetőség van a szállítópálya, a forgatómű, valamint a megfogó kézi vezérlésére.
A funkciók aktiválását a kijelző alatt lévő „Set” gomb megnyomásával tudjuk elkezdeni. A gomb megnyomását követően a számok mögötti háttér megváltozik, és lehetőség nyílik a számok megadására. A numerikus gombsorral tudjuk megadni, hogy melyik funkciót szeretnénk. Az adatokat az „Enter” gomb megnyomásával tudjuk jóváhagyni. 
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5. Beállítási lehetőségek
Attól függően, hogy milyen átmérőjű terméket szeretnénk címkézni, számtalan beállítási lehetőség segíti a gép kezelőjét: 


5/1. Címkézési magasság beállítása
A címkézési magasságot az ábrán látható állító karral -mely a címkéző fejen helyezkedik el-, lehet beállítani fokozatmentesen. A beállítást a gép működése közben kell elvégezni, így azonnal láthatjuk az optimális címkemagasságot a próba címkék felhelyezésekor.


5/2. Sorolmű beállítása
A sorolómű pozíciója fix, az ellentartó korlátot lehet precízen beállítani. A helyes beállításához helyezzen 2-3 terméket a mozgó szállítószalagra úgy hogy a termékek megakadjanak a soroló műben, majd finoman állítsa kifelé a tekerőgomb segítségével, úgy hogy az elhaladó termékek távolsága legalább 30-40cm legyen.
A Besoroló sebességének állítása:
 A szivacsozott soroló henger a termékek közti egyenlő távolság biztosításáért felel. A helyes beállítás a termék átmérőjétől, illetve a szalagsebességtől függ. 
A sebesség fokozatmentes állítását a kezelőpanelen található potenciométerrel végezhetjük el.





5/3. Ellennyomó beállítása 
A címkézéshez a terméket megfelelően a forgatóhengerhez kell szorítani. Ehhez az ellennyomó hengerpár pontos beállítása szükséges. A beállítást úgy végezzük el, hogy a levegőelzáró szelepet elzárjuk, így kézzel is mozgathatóvá válik a hengerpár. Egy terméket helyezünk a forgatógörgő elé, majd a hengerpárt kézzel kitoljuk. A megfelelő szorításhoz a kézi kerékkel addig toljuk, míg a termék enyhén belenyomódik a szivacsgörgőkbe. A teljesen kitolt állapotot a munkahengeren elhelyezett sárga LED világításával lehet ellenőrizni. 









5/4. Szállítószalag beállítása
A szállítószalag sebességét a kezelőpanelen keresztül lehet állítani. A sebesség módosítása a gép átadását követően nem indokolt.
A szállítószalag feszessége a feszítő elem, és a csapágyház között található csavar segítségével állítható be. A beállításkor fokozott figyelmet fordítsunk arra, hogy a szállítószalag mindkét oldalán azonos mértékben állítsunk a feszítő csavar pozícióján. A beindítást követően amennyiben a szállítószalag valamelyik irányba elmozdul, és nem párhuzamosan fut a szállítópálya oldalával, úgy a beállító csavar alkalmas a finom beállításra. A műveletet követően minden esetben a rögzítő csavarral fixáljuk a beállítást.


5/5. Levegő főelzáró szelep
A szelepen található kék színű csap elfordításával tudjuk szabályozni a levegő áramlását.
„EXH” feliratnál van zárt állapotban, „open” feliratnál nyitott állapotban.
Az ideális nyomást minden esetben biztosítani kell a berendezésnek az optimális működéshez, melynek értéke: 4-5 bar





6. A berendezés karbantartása


· A karbantartáshoz a berendezést áramtalanítsuk, hálózati csatlakoztatását szüntessük meg. 

· A berendezést és annak hálózati vezetékét mindig tartsuk tisztán, szárazon, óvjuk a portól, mechanikai, valamint vegyi hatásoktól, folyadékoktól.

· A külső burkolatot száraz (enyhén nedves) ruhával por mentesítsük. Ne használjunk agresszív tisztítószereket. Kerüljük a nedvesség berendezésbe jutását. 

· A heveder alkohol alapú tisztítószerekkel tisztítható

· A hálózati kábel és csatlakozó tisztítását különös gonddal végezzük. Hibás, sérült kábelt a hálózathoz csatlakoztatni tilos! 

 7. Technikai paraméterek


		Teljesítményfelvétel: max. 900W
		Feszültség: 230V/ 50Hz
		Működési hőmérséklet: +5 ....+ 40°C
		Védettség: IP20/40
		





	






	Gyártó: ENDI Engineering Kft
	Gyártási év: ……………


MEGFELELŐSÉGI NYILATKOZAT


A termék gyártója és székhelye:
…………………

A termék megnevezése: ELA3300 címkézőgép 

Az ENDI Engineering Kft igazolja, hogy a fentiekben megnevezett termék megfelel a 
89/392/EEC EK, 2006/42/EC Gépészeti Irányelvnek,
73/23 EEC Kisfeszültségű berendezésekre vonatkozó irányelveknek,
és rendelkezik a CE megfelelőségi jelöléssel.









Lábatlan, ………………..						
								………………………………..
							        		 Ügyvezető
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